Tabela de parametros linha Co2
50w a 60w

Os parametros aqui informados servem apenas como base. Sinta-se livre para testar outras combinacoes.

Velocidade Poténcia Velocidade Poténcia
Corte 15 75 Corte 20 75
Contorno 35 18% Contorno 35 15%
Gravagdo 250 30% Gravagao 250 20%
Velocidade Poténcia Velocidade Poténcia
Corte 20 75 Corte 26 40
Contorno 35 18% Contorno 150 14
Gravagao 250 20% Gravacgao
E.V.A. 6mm
Velocidade Poténcia
Corte 14 90%
Contorno 75 20%
Gravagao 250 20%




Tabela de parametros linha Co2
50w a 60w

Os parametros aqui informados servem apenas como base. Sinta-se livre para testar outras combinacoes.

Velocidade Poténcia
Corte
Contorno
Gravacgao 250 65%
Marmore e pedras em geral Vidro
Velocidade Poténcia Velocidade Poténcia
Corte Corte
Contorno 100 50% Contorno

Gravacgao 250 50% Gravagao 250 45%




